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DAS UNTERNEHMEN

Erfahrung & Zuverlassigkeit

Die Grindung des Unternehmens, als
reine FormgielRerei, fand bereits 1945
unter dem Namen Brohler Metallgiel3erei
statt. Es wurden hauptsachlich Kochtopfe
aus Aluminium im Sandformgussverfahren
hergestellt.

Bereits 1960 wurde mit der Anschaffung
von zwei Vertikal-SchleudergielSmaschinen
das Schleudergussverfahren eingeftihrt. In
den Jahren 1975 und 1985 wurde die Gie-
Berei um jeweils einen horizontalen Schleu-
dergielsautomaten erweitert. So konnte

die Brohler MetallgieBerei ihre Kapazita-
teninder Vor- und Fertigbearbeitung von
Schleuderguss ausweiten. Die hohe Qualitat
der erzeugten Produkte und ein standig
wachsender Kundenkreis fUhrten 1979 zur
Einweihung einer zusatzlichen neuen Ferti-
gungshalle flr die Abteilung »Mechanische
Fertigung«.
Das Unternehmen hat sich im Laufe der
Jahre breiter aufgestellt, sein Angebot
erweitert und die »Mechanische Fertigung«
konsequent weiter ausgebaut. Dies flhrte
1997 und nochmals 2006 zur Vergrolle-
rung der Produktionsflachen.

Mit der Anschaffung mehrerer

CNC- und NC-Maschinen und eines
CNC-Bearbeitungszentrums erwei-
terte sich in den vergangenen Jahren
die Bandbreite der Bearbeitungs-
moglichkeiten erheblich.

Brohler Metall heute

Mit motivierten und qualifizierten
Mitarbeitern, die Uber jahrelange

Erfahrung verfligen, ist das Unternehmen
zu einem modernen Produktionszentrum
gewachsen.

Brohler Metall ist ein extrem flexibler und
zuverlassiger Lieferant fur NE-Metalle

in vor- und fertigbearbeiteter Form. Die
Kooperation mit wenigen, ausgewahlten
Partnern, erweitert das Leistungsspektrum
und lasst unser Unternehmen nahezu jeden
Bedarf befriedigen.

Durch eine optimierte EDV-Organisation
und ein konsequentes Produktions- und
Qualitatsmanagement produziert Brohler
Metall nicht nur bemerkenswert kosten-
glinstig, sondern auch zuverlassig und
termingenau.

Diese Termin- und Preistreue gewahrleistet
den Kunden optimale Planungssicherheit und
einen reibungslosen Ablauf der Projekte.




TS

. 3
b
Trockengleitlager nach DIN SO 3547-2 9\4‘ (—‘

bestehen aus einem verzinnten Stahlri-

Neben den Walzlagern sind Gleitlager cken mit Sinterbronze und PTFE ( 3
die im Maschinen- und Geratebau am beschichteter Gleitflache ... : ?\ .
haufigsten verwendete Lager-Bauart. ,Y-x- ﬁ

Bei sich relativ zueinander bewegen-
den Bauteilen...

\
®"1 v 0
4 & % & A . . .
.-_ P SN ._./ Mit MaFeBro erhalten Sie wartungsfreie -
= & ‘ @ .) ..f". ® Bronzelager. Es handelt sich um Gleitlager -
E ] 3 [ & ) in unterschiedlichen Bronzelegierungen
L) ' l /
2 ® mit punktformig eingelagerten Graphit-
N | b3 ‘ p 4 :
(1 ® @0 einsatzen... _
& A\ Y Sinterbronzegleitlager sind eine Va-

riante der Gleitlager, die aus poroser
Bronze be;tehen und durch eine nach-
tragliche Oltrankung...

In unserem Buntmetall-Lager -
bevorraten wir verschiedene
Halbzeuge. Die im Maschi-
nenbau haufig verwendeten ‘
Abmessungen liefern wir
umgehend in den handelsub-
lichen Herstelllangen.

Schleudergussbuchsen zeichnen sich
durch ein feinkorniges und dichtes
Metallgeflige mit hohen Festig-

keitseigenschaften aus ...




6

Unverzichtbar im Maschinenbau

eben den Walzlagern sind Gleitlager die im Maschinen- und Anlagenbau am haufigsten ver-
wendete Lager-Bauart. Bei sich relativ zueinander bewegenden Bauteilen sollen Gleitlager
diese moglichst reibungsarm, verschlei3frei und genau fihren.

Geschmiert werden sie mit Fetten, Olen oder Festschmier- p
stoffen (wie unsere MaFeBro Festschmierstoff-Gleitlager). //

Je nach Richtung und Art der hierbei auftretenden Y
Kraft unterscheidet man nach statischer, dynami- 7 # 4
scher, radialer oder axialer Belastung. Es kommen /‘5;' )

je nach Anwendungsfall entsprechende Radial-
oder Axialgleitlager zum Einsatz.

www.brohler-metall.de

FESTSCHMIERSTOFF-GLEITLAGER

Wartungsfrei & Sicher

MaFeBro Maintenance-Free Bronze

it MaFeBro erhalten Sie wartungsfreie Bronzelager.
Es handelt sich um Gleitlager in unterschiedlichen
Bronzelegierungen mit punktférmig eingelagerten

Graphiteinsétzen. Vorteile von Gleitlagern

© kein Stick-slip
@ bei Anforderung seewasserbestindig

. hohe Verschlei3festigkeit
Anwendungsgebiete © s

) hohe Belastbarkeit

© Schleusen- und Schiffsbau @ geringe Reibung

©@ Walz- und Hittenwerke @ hohe Lebensdauer

© Maschinenbau © wartungsfrei
& Férder- u. Hebetechnik
& Fur Einzelfertigung

© Verpackungsmaschinen

@ Kranbau
© Werkzeugbau

www.brohler-metall.de
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TROCKENGLEITLAGER

Wartungsfrei & Bestandig

T

rockengleitlager nach DIN ISO 3547-2 bestehen

aus einem verzinnten Stahlrtiicken mit Sinter-
bronze und PTFE beschichteter Gleitflache.

Sie sind vorgesehen fir den Einsatz bei Dreh- und
Langsbewegungen. Trockengleitlager zeichnen sich
durch einen niedrigen Reibwert, gute Gleiteigen-

schaften und geringen Verschleil3 aus.

SINTERBRONZEGLEITLAGER

Selbstschmierende Lager

interbronzegleitlager sind eine Variante

der Gleitlager, die aus pordser Bronze be-
stehen und durch eine nachtragliche Oltrin-
kung selbstschmierend und weitestgehend
wartungsfrei sind.
Gesinterte Metalle werden durch das Pressen
von Metallpulver unter hohem Druck herge-
stellt. Der Vorteil gegeniiber massiven Gleitla-

gern liegt darin, dass Sintermetall offenporig
ist, so dass diese Poren sich mit Schmierstof-
fen (z.B. Olen) fiillen.

Daher bezeichnet man Sinterbronzegleitla-
ger auch als selbstschmierende Lager. Diese
Selbstschmierungsfahigkeit ist abhangig vom
jeweiligen Anwendungsfall.

Trockengleitlager
finden haufig Verwendung
in folgenden Branchen

Technische Daten
Standardimpragnierung nach ISO VG 68

Technische Informationen

Maschinenbau . .
zu Sinterbronzegleitlagern

Fahrzeugbau
2
Schweittechnik Sr (b 16 e S PRE e iR
Kontinuierlicher Lauf
Elektroindustrie o
gtr:t?;‘&(]':ggggtun exL) 50 Viskositit des Ols °E/50°C 3 - 5
Textilmaschinen Technische Daten &
Forder- und Hebetechnik Temperaturbereich -195°C bis +280°C YIRS ) Kinematische Viskositat cSt 20 - 35

Kontinuierlicher Lauf

zuldssige 2m/s
Gleitgeschwindigkeit

geringe Reibung 0,03-0,20

Sonderabmessungen

Flachenpressung (statisch) Pmax 250 N/mm?

Flachenpressung Pmax 140 N/mm?

(geringe Gleitgeschwindigkeit)

Neben unseren Standard-Lagerprodukten,

die Sie hier herunterladen kénnen, erhalten

Sie Sinterbronzegleitlager auch in weiteren Ab-
messungen und verschiedenen Toleranzklassen.
Kleinserien in Sondermalf3en kbnnen aus vor-
handenen Rohlingen schnell und kostengtinstig
gefertigt werden.

Gerne kalkulieren wir Ihren Bedarf. Nehmen
Sie Kontakt zu uns auf.

Flachenpressung (rotierend) Pmax 60 N/mm?

Reibungskoeffizient 0,03-0,20u
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HALBZEUGE

Direkt ab Lager

SCHLEUDERGUSSBUCHSEN

Hohe Festigkeitseigenschaften

Fur Sonderabmessungen auBBerhalb unserer
Lagerliste unterbreiten wir Ihnen gerne ein
unverbindliches Angebot.

nunserem Buntmetall-Lager bevorraten
wir verschiedene Halbzeuge. Die im
Maschinenbau haufig verwendeten Ab-

Schleudergussbuchsen zeichnen sich durch
ein feinkérniges und dichtes Metallgefiige messungen liefern wir umgehend in den
handelstblichen Herstelllangen. Ein weiterer Service ist die Lieferung als individu-

mit hohen Festigkeitseigenschaften aus.
Vergleicht manzum Beispiel das Metallgefiige vonim Schleu- eller Sagezuschnitt
derguss hergestellten Blichsen, zum Beispiel mit dem von im Die Lagerlisten unserer Halbzeuge
Stranggussverfahren hergestellten Blichsen, verdeutlicht dies die finden Sie im Bereich Service-
hohere Feinkdrnigkeit und Homogenitat von Schleudergussbuchsen. Download auf unserer Homepage
< www.brohler-metall.de.

Schleudergussbuchsen bei Brohler Metall

Schleudergussbuchsen kdnnen von uns mafdgenau, kurzfristig
und kostenglnstig geliefert werden. Wir fertigen fUr Sie Ein-
zelstlicke und Serien und liefern auf Wunsch auch nach Ab-

rufvereinbarung.
Gerne kalkulieren wir Ilhren Bedarf. Nehmen
Sie Kontakt zu uns auf.

Zahlreiche Kupferlegierungen
eignen sich zur Herstellung von
Schleudergussbuchsen,
wie zum Beispiel:

CuSn7Zn4Pb7
CuSn12
CuSn12Ni
CuAl10Fe5Ni5

CuSn7Pb15

und weitere
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er Produktionsbereich Dreherei stellt CNC-Drehteile in Kupferlegierungen finden
mit modernster CNC/NC Technik Dreh- aufgrund ihrer besonderen Eigenschaften
teile nach DIN ISO 4379 und nach individuel- typischerweise Verwendung als Gleitlager oder
ler Kundenzeichnung her. Flihrungsbuchse im allgemeinen Maschinenbau.
Gedreht werden tGberwiegend Kupferlegie-
rungen, wie zum Beispiel Rotguss (Mat-
Nr.: CC493K), Bronze (Mat-Nr.: CC483K),
Nickelaluminiumbronze (Mat-Nr.: CC333G),
Messing (Mat-Nr.: CW614N) und viele
weitere NE-Legierungen.

Jahrzehnte lange Erfahrung im Zerspanen von
NE-Metallen garantiert unseren Kunden erst-
klassige Qualitat zu wettbewerbsfahigen Preisen.
Die Dreherei liefert vom vorgedrehten Guss-
rohling bis zum fertig gedrehten Produkt alle
Leistungen aus einer Hand.

©@ Konventionelle Bearbeitung
Uber g 2000 mm.

@ NCund CNC Bearbeitung
bis 2 800 mm.

12 www.brohler-metall.de




CNC & Konventionell

Frasteile nach Kundenzeichnung

Frasen von Nuten und Anbringen von Bohrungen an Drehteilen
Lohnfertigung
Komplettfertigung vom Halbzeug bis zum fertigen Frasteil
Frasen von Klein-und Grol3serien

Frasen von Prototypen
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BROHLER
METALL. fon: 02633-4250-0

Ein Unternehmen der BEYER® Gruppe fax: 02633-4250-50
Koblenzer Stral3e 20-22 mail: info@brohler-metall.de
56656 Brohl-Litzing www.brohler-metall.de




